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RESUMO

O crescimento acelerado da utilizagdo de novas ligas de ago, particularmente os
acos microligados e os acgos de alta resisténcia e baixa liga, em aplicagbes
industriais, tem imposto a necessidade crescente de investigagado da tecnologia de
producdao e do comportamento desses materiais em uso. Como, na maioria dos
casos, esses materiais estdo submetidos a solicitagbes mecanicas ciclicas, o
conhecimento da sua resposta a fadiga torna-se fundamental para a segurancga na
sua utilizac&do. O presente trabalho visa estudar o comportamento da vida em fadiga
de corpos de prova do aco AlSI 4140 soldados com a utilizagdo do processo MIG-
MAG em relagdo a corpos de prova sem solda. A avaliacdo das propriedades
mecanicas do material sera feita com a utilizacdo de uma maquina de ensaio flexao,
com uma tensdo média nula (R= -1). Os resultados obtidos para cada condigao de
estudo confirmam que a resisténcia a fadiga em materiais soldados depende

fortemente do procedimento de soldagem.

Palavras-chave: Resisténcia a fadiga. Soldagem GMAW. Staircase. Tensao residual.



ABSTRACT

The growing utilization of new steel alloys, particularly, microalloy and high strength
low alloy steels in industrial applications has exposed a growing need for
investigations of the technology required for production, and behavioral properties of
these alloys. As in most cases, these materials are under cyclic mechanical
solicitation, knowledge of their reaction to fatigue is essential for safety. This project
aims to study the behavior of the body test specimen of AlSI 4140 steel-welded using
the MIG-MAG process and to compare with this the body test specimen that has not
been welded. Evaluation of mechanical properties of the material is made using the
following tests; flexion-rotation, with a medium stress null(R =- 1). The results for
each condition of the study confirm that the fatigue strength in welded materials

depends strongly on the welding procedure.

Key-words: Fatigue limit. Welding GMAW. Staircase. Residual stresses.
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