RESUMO

A concepcdao de um componente mecéanico baseia-se no atendimento as
necessidades de sua aplicacdo e na expectativa de seu desempenho, além de
considerar a melhor relagdo custo versus beneficio dentre as opgdes viaveis de
material e de processo para sua fabricacdo. As especificagdes elaboradas com o
uso de calculos, projegcdes e analise das condigdes de trabalho definem as opgdes
de material. Entretanto, a escolha do processo de fabricagdo normalmente nao
segue um procedimento claramente definido em razdo das especificidades que
envolvem o0s varios processos existentes e da caréncia de critérios na engenharia
para avaliar a sua aplicabilidade para obtencdo de um determinado componente
projetado. Desse modo, o projeto geralmente fica exposto as varias influéncias para
a escolha do processo de fabricacdo que podem impor limitagcbes técnicas ao
mesmo. Esse fato ocorre principalmente quando agos carbono e baixa liga séo
indicados para os componentes que, nesse caso, podem ser fabricados por varios
processos. As duvidas sdo ainda maiores quando a decisdo de fabrica-los oscila
entre os processos de fundigao e forjamento, concorrentes tradicionais, cercados por
inumeras variaveis, cujas tecnologias normalmente s&o pouco conhecidas pelos
projetistas. Nesse contexto, esta pesquisa apresenta os aspectos produtivos de
ambos os processos para a fabricagcdo de um mesmo componente mecanico - roda
do carro de grelhas - utilizado em fornos para sinterizacdo e pelotizagdo do minério
de ferro, em empresas do setor siderurgico e de mineragdo. Por meio da analise
comparativa das caracteristicas de forma e dimensdo, composicdées quimicas,
propriedades mecéanicas e metalurgicas dos produtos obtidos, bem como dos prazos
e aspectos econdmicos de producdo, busca-se auxiliar o engenheiro para que, de
maneira analoga, possa escolher durante o projeto do componente o processo mais
adequado entre fundicdo e forjamento para a fabricagdo do mesmo. O trabalho
apresenta, ainda, uma analise sobre a viabilidade de se utilizar a simulacao
computacional dos processos de fabricacdo para também auxiliar o projeto de
componentes e sobre o potencial dos softwares utilizados para reproduzir os
resultados dos processos executados e promover melhorias no processo e produto.
As conclusbes e alguns dos resultados experimentais obtidos certamente
contribuirdo para atenuar o empirismo predominante nos meios académico e
industrial, quando se projeta, produz e se compara a qualidade de produtos fundidos
e forjados.
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