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RESUMO

A corroséo, em geral, € um fendmeno espontaneo e destrutivo, com elevado custo
social e econdmico. Dependendo do nivel de desenvolvimento de um pais, pode
custar de 3 a 6% do PIB; mais de 50% é devido a corrosdo atmosférica. Varios
fatores em conjunto determinam a agressividade atmosférica em um processo
corrosivo. O objetivo desta pesquisa foi avaliar a influéncia de alguns destes fatores
na resisténcia a corrosdo do aco ASTM A36, pintado com tintas de resinas epoxi
poliamida 6xido de ferro e poliuretano alifatico, exposto nos ambientes de laboratorio
e de orla maritima. Foi realizado ensaio ciclico de corrosao de referéncia, em regime
acelerado de laboratério durante 1500 horas, com parametros fixos de temperatura
(T)=85°C, umidade relativa do ar (UR) saturada, salinidade do ambiente (SLN)=5% e
ciclos de secagem e umedecimento (CSM)=360 ciclos por ano. Foram levantados
em cada periodo de 250 horas, valores da perda de massa (m) por gravimetria,
definindo pontos discretos para a relagdo massa versus tempo. A segunda etapa
consistiu em estudar a sensibilidade da taxa de corrosdo a alteracdo de cada um
dos parametros do ensaio de referéncia. A terceira etapa foi feita em corpos de
prova, que apos 750 horas no ambiente de laboratério, foram transferidos para o
campo, na orla maritima da cidade de Mongagua (SP), onde permaneceram por um
ano (esta condig¢ao foi denominada de ensaio semi-acelerado). A perda de massa foi
medida a cada intervalo de 02 (dois) meses. Com a realizacao dos ensaios, foi feita
a caracterizacao dos materiais utilizados e do produto da corrosdo, com analise de
imagens pelo microscopio eletrdnico de varredura (MEV), andlise quimica semi-
quantitativa, tanto por espectrometria por dispersao de energia (EDS) quanto por
fluorescéncia de raios-X (FRX), fases do produto da corroséo por difracéo de raios-X
(DRX), fases das tintas por espectrometria no infravermelho a transformada de
Fourier (FTIR), a forma de estruturas por imagens no MEV e a alteracdo de massa
das tintas pela analise termogravimétrica (TGA). Finalmente, apds ajuste polinomial
da fungédo m(t) do ensaio de referéncia, associada com a analise de sensibilidade a
alteracao dos parametros, foi feita a projecao da massa corroida e do tempo de vida
dos corpos de prova no campo, que comparada com os dados reais, possibilitou
uma analise de erro dos resultados, sejam oriundos da metodologia utilizada, sejam
da influéncia de outros parametros ndo considerados, por exemplo, presenca de
poluentes quimicos, acao de ventos e outros fatores. A resisténcia estimada para o
revestimento nos corpos-de-prova no ambiente estudado de campo foi de 30 a 38
meses.
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